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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(5) Vorrichtung zur katalytischen Reinigung bzw. Zerlegung von heiBen Abgasen 

(57) Das Gehause (1 ) besteht aus zumindest zwei axial ineinan- 
dergesteckten rohrahnlichen Gehauseabschnitten (4, 5), in 
die sich die Katalysatorkdrper (8) zusammen mit einer durch 



Blahmatten gebildeten Ummantelung axial einschieben las- 
sen, wobei die Soitage durch Anschlage (7) vorgegeben 
wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur katalyti- 
schen Reinigung bzw. Zerlegung von heiflen Abgasen, 
insbesondere eines Verbrennungsmotors, mit einem im 5 
Abgasstrom angeordneten bzw. anbringbaren rohrahn- 
lichen Gehause sowie zumindest einem darin unterge- 
brachten katalytisch wirksamen bzw. mit katalytisch 
wirksamem Material beschichteten gasdurchlassigen 
Korper (Katalysatorkorper), welcher im Gehause mit- 10 
tels einer den Korper ringformig ummantelnden nach- 
giebigen Matte gehattert ist, die eine ringformige Ab- 
standszone zwischen der Wandung des Gehauses und 
dem Katalysatorkdrper abdichtet 

Verbrennungsmotoren von Kraftfahrzeugen werden 15 
heute in groBem Umfange mit derartigen Vorrichtun- 
gen zur katalytischen Reinigung bzw. Zerlegung der 
Abgase ausgeriistet, um den Anteil besonders schadli- 
cher bzw. giftiger Auspuffgase deutlich zu verringern. 

Der Katalysatorkdrper besteht in der Regel aus Ke- 20 
ramikmateriai, wobei der Kdrper von einer Vielzahl en- 
ger Kanale durchsetzt wird, deren Wandungen mit kata- 
lytisch wirksamem Material, in der Regei Platin, be- 
schichtet sind. 

Gegebenenfalls kann der Katalysatorkorper jedoch 25 
auch aus Metall bestehen. 

In jedem Falle bildet jeder Katalysatorkorper einen 
Monolithen, welcher im Gehause mittels einer nachgie- 
bigen Matte gehaltert ist, die den ringformigen Ab- 
standsraum zwischen der Innenwand des Gehauses und 30 
der benachbarten Umfangsflache des Monolithen aus- 
fulit In diesem Zusammenhang sind neben Matten aus 
Drahtgestrick auch sogenannte Blahmatten bekannt, 
die aus einem Material bestehen bzw. ein solches enthai- 
ten, welches unter Hitzeeinwirkung irreversibel auf- 35 
quillt und damit fiir einen besonders festen Sitz des Mo- 
nolithen im Gehause sorgt Dabei dichtet die Blahmatte 
den ringformigen Abstandsraum zwischen Monolithen 
und Gehause gleichzeitig gasdicht ab, so dafi die in das 
Gehause eingeleiteten Abgase den Katalysatorkorper 40 
nicht zu umgehen vermogen. Soweit Matten aus Draht- 
gestrick zur Haiterung des Katalysatorkorpers verwen- 
det werden, kann eine gasdichte Abdichtung dieses Ab* 
standsraumes gegebenenfalls dadurch sichergestellt 
werden, daB ein den Katalysatorkorper ringformig um- 45 
schlieBender Bereich in dieser Drahtgestrick- Matte mit 
Abdichtmaterial vergossen ist bzw. unter Hitzeeinwir- 
kung irreversibel aufquellendes Material enthalt 

Bislang werden die Gehause unter Verwendung von 
Schalenteilen hergestellt, indem beispielsweise eine Un- 50 
terschale sowie eine Oberschale an Langsnahten mitein- 
ander verschweiflt oder in sonstiger Weise verbunden 
werden. Dabei muB vor der Verbindung der Schalentei- 
le miteinander, d. h. vor Komplettierung des Gehauses, 
der Katalysatorkorper mit seiner ihn ummantelnden 55 
nachgiebigen Matte in eines der Schalenteile eingelegt 
werden; sodann wird das andere Schalenteil aufgesetzt 
Diese Fertigungsschritte sind vergleichsweise aufwen- 
dig und schwierig, insbesondere weil der Querschnitt 
des von der nachgiebigen Matte ummantelten Katalysa- eo 
torkorpers im Hinblick auf einen guten Sitz im Gehause 
ein gewisses ObermaB gegeniiber dem Innenquer- 
schnitt des fertigen Gehauses aufweisen muB. Dies kann 
dazu ftihren, daB sich Bereiche der nachgiebigen Matte 
beim Einlegen des Katalysatorkorpers in die eine Schale 65 
bzw. beim Zusammensetzen der Schalenteile in uner- 
wunschtem MaBe verschieben. 

Dabei kommt erschwerend hinzu, daB der Sitz der 
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nachgiebigen Matte bzw. des Katalysatorkorpers beim 
Zusammenfiigen des Gehauses nur schwer kontrolliert 
werden kann; dies gilt insbesondere fur die axiale Lage 
des Katalysatorkorpers gegeniiber den Schalenteilen, 
zumal bei deren Verbindung miteinander unvermeidba- 
re Toleranzen auftreten. 

Aufgabe der Erfindung ist es nun, fiir eine Vorrich- 
tung der eingangs angegebenen Art eine leicht herstell- 
bare Konstruktion aufzuzeigen, die sich durch eine be- 
sonders gut reproduzierbare Anordnung des Katalysa- 
torkorpers bzw. der Katalysatorkorper auszeichnet 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB das Gehause aus zumindest zwei axial zusammen- 
gesteckten rohrahnlichen Gehauseabschnitten aufge- 
baut ist, in die sich der bzw. die Katalysatorkorper mit 
der zugehorigen Matte axial einschieben lassen, daB die 
Matte zumindest innerhalb eines den zugehorigen Ka- 
talysatorkorper ringformig umfassenden Bereiches als 
aus. einem unter Hitze irreversibel aufquellenden Mate- 
rial bestehende Blahmatte ausgebildet ist, und daB im 
Gehause an den Stirnseiten des Katalysatorkorpers 
bzw. an den in Strdmungsrichtung des Abgases vorder- 
sten und hintersten Stirnseiten der aufeinanderfolgen- 
den Katalysatorkorper Anschiage angeordnet sind, wel- 
che die genannten Stirnseiten radial uberlappen. 

Bei der erfindungsgemaBen Konstruktion kann also 
jeder Katalysatorkorper mit zugehoriger Matte nach 
Art eines Pfropfens in den zugehorigen Gehauseab- 
schnitt bzw. die zugehorigen Gehauseabschnitte einge- 
schoben werden. Hierbei ist eine Sichtkontrolle leicht 
moglich. 

Ein besonderer Vorzug der Erfindung liegt darin, daB 
die axiale Lage des Katalysatorkorpers bzw. der Kataly- 
satorkorper im Gehause durch die darin angeordneten 
Anschiage genau vorgegeben wird Nach Einschieben 
des Katalysatorkorpers bzw. der Katalysatorkorper in 
den zugehdrigen Gehauseabschnitt bzw. die Gehause- 
abschnitte werden dieselben mit hinreichender Kraft 
axial so weit zusammengesteckt, daB die Anschiage zur 
Anlage an den zugeordneten Stirnseiten des Katalysa- 
torkorpers bzw. der Katalysatorkorper kommen, wobei 
gegebenenfalls aufeinanderfolgende Katalysatorkdrper 
gegeneinander bzw. gegen zwischen ihnen angeordnete 
Abstandshalter gedrangt werden. Auf diese Weise wer- 
den Fertigungstoleranzen der Gehauseabschnitte prak- 
tisch vollstandig ausgeglichen, denn in jedem Falle wird 
eine exakte Anpassung an die MaBe des Katalysator- 
korpers bzw. der Katalysatorkdrper erreicht 

Im ubrigen ist vorteilhaft, daB die Gehauseabschnitte 
in prinzipiell beliebiger Weise hergestellt werden kon- 
nen. Neben einer Herstellung der Gehauseabschnitte 
aus Rohrabschnitten ist auch eine Herstellung aus Scha- 
lenteilen moglich, die im Gegensatz zu den eingangs 
erlauterten vorbekannten Konstruktionen vor dem Ein- 
setzen des jeweiiigen Katalysatorkorpers miteinander 
zu den rohrahnlichen Gehauseabschnitten verbunden 
werden konnen. Im ailgemeinen ist die Herstellung der 
Gehauseabschnitte aus Rohrabschnitten dann vorteil- 
haft, wenn das Gehause einen kreisfdrmigen oder wenig 
exzenuischen Querschnitt aufweist Bei ausgepragt un- 
runden Querschnitten, insbesondere wenn die Quer- 
schnitte stark voneinander abweichende HOhen- und 
BreitenmaBe besitzen, ist in aller Regel eine Herstellung 
der Gehauseabschnitte aus Schalenteilen zweckmaBig. 

GemaB einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs- 
form der Erfindung ist vorgesehen, axial zwischen den 
Anschlagen in den Gehauseabschnitten und den zuge- 
wandten Stirnseiten des Katalysatorkorpers bzw. der 
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Katalysatorkdrper Abstandselemente einzulegen, wel- 
che unter Hitzeeinwirkung abbrennen bzw. sich aufld- 
sen. Damit wird bei der ersten Hitzebelastung der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung zwangslaufig ein gewisser 
Freiraum zwischen den Anschlagen und den zugewand- 
ten Stirnseiten des jeweils benachbarten Katalysator- 
kdrpers geschaffen, urn zu verhindern, daB zwischen den 
Anschlagen und dem jeweiligen Katalysatorkdrper zer- 
stdrerische Druckkrafte wirksam werden kdnnen, bei- 
spielsweise wenn sich das Gehause und der oder die 
Katalysatorkorper unter Hitzeeinwirkung ungleich 
stark ausdehnen bzw. bei Abktihlung ungleich stark 
schrumpfen. Der genannte axtale Abstandsraum zwi- 
schen den Anschlagen und dem jeweils benachbarten 
Katalysatorkorper ist fur den Sitz des Katalysatorkdr- 
pers in Axialrichtung des Gehauses vdtlig unschadlich, 
weil bei der ersten Hitzebeaufschlagung der Vorrich- 
tung die Blahmatte zwischen Katalysatorkorper und 
Gehauseinnenwand aufquiilt und damit den jeweiligen 
Katalysatorkorper unverruckbar festsetzt 

Im ubrigen wird hinsichtlich bevorzugter Merkmale 
der Erfindung auf die Anspriiche sowie die nachfolgen- 
de Erlauterung besonders vorteilhafter Ausfuhrungs- 
formen verwiesen, die in der Zeichnung dargestellt sind. 

Dabei zeigt 

Fig. 1 einen Langsschnitt einer ersten Ausfuhrungs- 
form der erfindungsgemaBen Vorrichtung zur katalyti- 
schen Reinigung bzw. Zerlegung von heiBen Abgasen, 
wobei das Gehause aus Rohrabschnitten zusammenge- 
setzt ist, die mit trichterartigen doppelwandigen An- 
schluBstiicken verschweiBt sind, und 

Fig. 2 einen der Fig. 1 entsprechenden Langsschnitt 
einer abgewandelten AusfUhrungsform, bei der die Ge- 
hauseabschnitte aus Schalenteilen bestehen. 

Die in Fig. 1 dargestellte Vorrichtung zur katalyti- 
schen Reinigung und Zerlegung von Verbrennungsga- 
sen eines Fahrzeugmotors besitzt ein Gehause 1, wel- 
ches zwischen einem motorseitigen Abgasrohr 2 und 
einem nach auflen zur Atmosphare bzw. zu einem Ab- 
gasschalldampfer fiihrenden auslaflseitigen Abgasrohr 3 
angeordnet ist 

Der Hauptteil des Gehauses 1 wird durch zwei Rohr- 
stucke 4 und 5 gebiidet Dabei besitzt das Rohrstiick 5 
ein in der dargestellten Weise aufgeweitetes linkes En- 
de, derart, daB sich das Rohrstuck 4 in dieses Ende ein- 
schieben laBt. An einer Umfangsnaht 6 sind die beiden 
Rohrstucke 4 und 5 miteinander verschweiBt 

An den voneinander abgewandten Enden der Rohr- 
stucke 4 und 5 ist jeweils eine nach innen ragende Rings- 
tufe mit einer radialen Ringflache 7 angeformt. 

Innerhalb des von den Rohrstiicken 4 und 5 gebilde- 
ten Hauptteiles des Gehauses 1 sind zwei Katalysator- 
korper 8 voneinander beabstandet angeordnet Dabei 
handelt es sich in an sich bekannter Weise urn kerami- 
sche Monolithen, welche von einer Vielzahl enger Ka- 
nale in Achsrichtung des Gehauses 1 durchsetzt werden. 
Die Wandungen dieser Kanale sind mit katalytisch wirk- 
samem Material, in der Regel Platin, behaftet, um die die 
Katalysatorkorper 8 durchsetzenden Abgase kataly- 
tisch zerlegen und damit entgiften zu kdnnen. 

Die Katalysatorkorper 8 sind jeweils von einer Blah- 
matte 9 ummantelt, welche aus einem unter Hitzeein- 
wirkung irreversibel aufquellenden Material besteht 
und auflerdem nach Art einer Warmeisolation wirkt, so 
daB die von den durch strdmenden heiBen Abgasen er- 
hitzten Katalysatorkorper 8 nur vergleichsweise wenig 
Warme nach auBen auf die Rohrstucke 4 und 5 ubertra- 
gen. 



Zwischen den einander zugewandten Stirnseiten der 
Katalysatorkorper 8 ist als Abstandshalter ein Keramik- 
ring 10 angeordnet, welcher in ahnlicher Weise wie die 
Katalysatorkorper 8 von einer Blahmatte 11 ummantelt 

5 und innerhalb der Rohrstiicke 4 und 5 gehaltert wird. 
Der Keramikring 10 liegt mit seinen Stimenden prak- 
tisch spaltfrei auf den zugewandten Stirnseiten der Ka- 
talysatorkdrper 8 auf, so daB die Blahmatten 9 und 11 
der Katalysatorkdrper 8 sowie des Keramikringes 10 

io zwischen den Katalysatorkorpern 8 praktisch nicht von 
den das Gehause 1 durchstrdm enden Abgasen und de- 
ren Pulsationen beaufschlagt werden kdnnen. Dies ist 
wichtig, weil das Material der Blahmatten 9 und 11 den 
Pulsationen der Abgase nur begrenzte Zeit standhalten 

is An den voneinander abgewandten Stirnenden der Kata- 
lysatorkorper 8 bzw. an den Ringflachen 7 der Rohr- 
stiicke 4 und 5 sind die Katalysatorkorper 8 umschlie- 
Bende Dichtringe 12 aus Drahtgestrick angeordnet, wel- 
che verhindern, daB die Pulsationen der Abgase durch 

20 die Ringspalte, welche zwischen den Ringflachen 7 und 
den zugewandten Stirnseiten der Katalysatorkorper 8 
verbleiben, die Blahmatten 9 der Katalysatorkdrper 8 in 
zerstdrerischer Weise beaufschlagen kdnnen. 
Die genannten Ringspalte zwischen den Ringflachen 

25 7 und den Katalysatorkorpern 8 miissen vorhanden sein, 
weil sich das Gehause 1 bzw. die Rohrstucke 4 und 5 
unter dem EinfluB der heiBen Abgase unterschiedlich 
stark ausdehnen bzw. bei Abkuhlung unterschiedlich 
schnell schrumpfen. Beispielsweise kdnnten ohne die 

30 Ringspalte zerstdrerische Druckkrafte zwischen den die 
zugewandten Stirnseiten der Katalysatorauftreten, 
wenn die zuvor durch die Abgase erwarmten Rohrstuk- 
ke 4 und 5 durch Spritzwasser (beispielsweise in einer 
Waschanlage fur Fahrzeuge) pldtzlich und stark abge- 

35 kiihlt werden und damit entsprechend stark schrumpfen. 
Eine hinreichende Bemessung der genannten Ring- 
spalte wird bei der weiter unten erlauterten Montage 
der Katalysatorkdrper 8 in den Rohrstiicken 4 und 5 
durch ringscheibenfdrmige Einlagen 13 aus einem bei- 

40 spielsweise keramischen Papiermaterial gewahrleistet, 
welches unter der Einwirkung der heiBen Abgase 
schnell abbrennt bzw. aufgeldst wird. 

An den voneinander abgewandten Enden der Rohr- 
stucke 4 und 5 sind trichterartige doppelwandige An- 

45 schluBstiicke 14 und 15 angeordnet, wobei der Ab- 
standsraum zwischen Innen- und AuBenwand mit hitze- 
bestandigem Warmeisolationsmaterial 16, beispielswei- 
se ein Material auf keramischer Basis, ausgeftillt sein 
kann. Durch dieses Fullmaterial wird gleichzeitig eine 

so erwiinschte Gerauschdammung erreicht 

An den Innenwanden 14' und 15' der AnschluBstiicke 
14 und 15 sind an den den Rohrstiicken 4 und 5 benach- 
barten Enden jeweils nach radial auflen gerichtete Ring- 
flachen nach Art von Ringflanschen angeformt, welche 

55 auf den zugewandten Seiten der die Ringflachen 7 bil- 
denden Ringstufen der Rohrstucke 4 und 5 aufliegen 
und an ihren AuBenumfangen gemeinsam mit den Au- 
Ben wanden der AnschluBstiicke 14 und 15 langs der 
Umfangsnahte 17 und 18 mit den Rohrstiicken 4 bzw. 5 

60 verschweiBt sind. 

An den voneinander abgewandten Enden der An- 
schluBstiicke 14 und 15 besitzen die Innenwande 14'. und 
15' rohrfdrmige Endbereiche, welche unter Bildung ei- 
nes Schiebesitzes, d. h. axial verschiebbar, in einen 

65 axialen Ringspalt hineinragen, welcher jeweils zwischen 
dem AuBenumfang des Abgasrohres 2 bzw. 3 und der 
AuBenwand des AnschluBstiickes 14 bzw. 15 ausgebil- 
det ist. Zur Bildung dieser Ringspalte besitzen die Au- 
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Benwande der AnschluBstucke 14 und 15 jeweils rohr- 
forniige Endbereiche mit Ringstufen 19, deren radiale 
Hdhe jeweils der Dicke der Innenwande 14' und 15' 
angepaBt ist Die Stirnrander der rohrtormigen End- 
stucke der AuBenwande der AnschluBstucke 14 und 15 
sind langs der Umfangsnahte 20 und 21 mit den Abgas- 
rohren 2 und 3 verschweiBt 

Bei der Herstellung der in Fig. 1 dargestellten Vor- 
richtung werden zunachst die Katalysatorkorper 8 in 
den zugeordneten Rohrstiicken 4 und 5, die noch von- 
einander getrennt sind, angeordnet Zunachst werden 
die ringscheibenformigen Einlagen 13, jeweils von den 
von den Ringflachen 7 entfernten Enden der Rohrstucke 
4 und 5 aus, eingelegt. Sodann wird der jeweils zugehd- 
rige Katalysatorkorper 8, der zuvor mit der zugehori- 
gen Blahmatte 9 ummantelt sowie an seinem einen 
Stirnende mit dem zugeordneten Drahtgestrick-Dicht- 
ring 12 versehen wurde, axial in das zugeordnete Rohr- 
stiick 4 bzw. 5 in Richtung der Ringflache 7 eingescho- 
ben. 

In eines der Rohrstucke 4 bzw. 5 wird nun der Kera- 
mikring 10, welcher ebenfalls zuvor mit der zugehdrigen 
Blahmatte 11 ummantelt wurde, eingeschoben. Nun- 
mehr konnen die Rohrstucke 4 und 5 axial ineinander- 
bzw. aufeinandergesteckt werden, wobei durch hinrei- 
chende axiale Schubkrafte gewahrleistet wird, daB die 
Katalysatorkorper 8 spielfrei an den ringscheibenformi- 
gen Einlagen 13 sowie am Keramikring 10 anliegen. 
Gleichzeitig erfolgt die VerschweiBung der Rohrstucke 
4 und 5 langs der Umfangsnaht 6. 

Die VerschweiBung der Rohrstucke 4 und 5 miteinan- 
der langs der Umfangsnaht 6 kann simultan mit der 
VerschweiBung der Rohrstucke 4 und 5 mit den zuge- 
ordneten AnschluBstucken 14 und 15 tangs der Um- 
fangsnahte 17 und 18 erfolgen, wenn die AnschiuBstuk- 
ke 14 und 15 zuvor entsprechend vorbereitet wurden. 

Dazu mussen im wesentlichen nur AuBenwand und 
Innenwand der AnschluBstucke 14 und 15 unter Zwi- 
schenschaltung des Warmeisolationsmaterials 16 inein- 
andergesteckt werden, Sodann werden die AnschluB- 
stucke 14 und 15 mit hinreichender Schubkraft axial 
gegen die Rohrstucke 4 und 5 angeschoben, um Innen- 
und AuBenwande der AnschluBstucke 14 und 15 simul- 
tan mit den zugewandten Enden der Rohrstucke 4 und 5 
langs der Umfangsnahte 20 und 21 verschweiflen zu 
konnen. 

Sobald durch die dargestellte Vorrichtung erstmals 
heiBe Abgase geleitet werden, brennen die ringschei- 
benformigen Einlagen 13 ab bzw. Ibsen sich auf, gleich- 
zeitig quillt das Material der Blahmatten 9 und 11, so 
daB einerseits zwischen den Ringflachen 7 der Rohr- 
stucke 4 und 5 und den zugewandten Stirnseiten der 
Katalysatorkdrper 8 Ringspalte mit durch die Einlagen 
13 vorbestimmter Breite gebildet werden und anderer- 
seits die Katalysatorkorper 8 sowie der Keramikring 10 
in den Rohrstiicken 4 und 5 axial fest gehaltert werden. 

Bei der dargestellten Herstellung werden also die 
axialen Abmessungen des von den Rohrstiicken 4 und 5 
gebildeten Hauptteiles des Gehauses 1 exakt den Ma- 
Ben der Katalysatorkorper 8 und des Keramikringes 10 
angepaflt, d. h. es werden samtliche Herstellungstole- 
ranzen ausgeglichen. 

Die in Fig. 2 dargestellte Ausfuhrungsform unter- 
scheidet sich von der Ausfuhrungsform nach Fig. I zu- 
nachst darin, daB das Gehause 1 aus zwei Gehausehalf- 
ten 22 und 23 zusammengesetzt ist, die jeweils einen den 
zugehdrigen Katalysatorkorper 8 ummantelnden Ab- 
schnitt mit gleichbleibendem Querschnitt sowie einen 



sich trichterformig erweiternden Abschnitt besitzen, 
welcher den AnschluBstucken 14 bzw. 15 in Fig. 1 ent- 
spricht. 

Bei dieser Bauart sind die Gehausehalften 22 und 23 

5 zweckmaBigerweise jeweils aus Schalenteilen aufge- 
baut, die miteinander an in Fig. 2 nicht sichtbaren 
Langsnahten dicht verbunden bzw. verschweiBt sind. 

Die Innenwande 14' und 15' der AnschluBbereiche 
konnen bei dieser Ausfuhrungsform nach Herstellung 

io der Gehausehalften 22 und 23 zusammen mit dem zuge- 
hdrigen Warmeisolationsmaterial 16 von den im Quer- 
schnitt groBeren Enden der Gehausehalften 22 und 23 
aus in dieselben eingesetzt werden. 
GemaB einer ersten Ausfuhrungsform, die in Fig. 2 

15 bei der Innenwand 14' dargestellt wird, kann an dem den 
groBeren Querschnitt aufweisenden Ende der Innen- 
wand 14' ein nach radial innen ragender Ringwulst 24 
angeformt sein, welcher sich in eine radial nach auBen 
ragende flanschartige Ringflache 25 fortsetzt, wobei im 

20 Obergangsbereich zwischen dem Ringwulst 24 und dem 
trichterformigen Teil der Innenwand 14' ein mit seiner 
konvexen Seite nach auBen ragender Ringwulst 26 ge- 
bildet wird Zwischen diesem Ringwulst 26 und der da- 
von beabstandeten Wand der Gehausehalfte 22 ist ein 

25 Dichtring 27 aus Drahtgestrick eingespannt, welcher zu- 
sammen mit einem weiteren Dichtring 28 aus Drahtge- 
strick in einer in Umfangsrichtung der Gehausehalfte 22 
verlaufenden Sicke dieser Gehausehalfte 22 angeordnet 
ist, wobei die Ringflache 25 der Innenwand 14' in den 

30 Spaitraum zwischen den Dichtringen 27 und 28 herein- 
ragt Damit wird die axiale Lage des dem Katalysator- 
korper 8 zugewandten Endes der Innenwand 14' gesi- 
chert 

Nach Anordnung der Innenwand 14' in der Gehause- 

35 halfte 22 sowie nach Montage des letztgenannten Dicht- 
ringes 28 kann der von der Gehausehalfte 22 umschlos- 
sene Katalysatorkorper 8 in der Gehausehalfte 22 ange- 
ordnet werden. Um dabei eine unmittelbare Benihrung 
zwischen dem in Fig. 2 rechten Endbereich der lnnen- 

40 wand 14' und der zugewandten Stirnseite des Katalysa- 
torkorpers 8 zu verhindern, werden zuvor auf die dem 
Katalysatorkorper 8 zugewandte Flanke des Ringwul- 
stes 24 ringscheibenfdrmige Einlagen 29 aufgelegt, wel- 
che den Einlagen 13 in Fig. 1 entsprechen. Sodann wird 

45 der Katalysatorkorper 8, welcher zuvor mit der zugehd- 
rigen Blahmatte 9 ummantelt wurde, axial in die Gehau- 
sehalfte 22 eingeschoben. 

GemaB einer abgewandelten Ausfuhrungsform kon- 
nen die Dichtringe 27 und 28 auch zu einem einzigen 

50 breiten Dichtring 30 zusammengefaBt sein, wie es im 
Falle der Innenwand 15' innerhalb der Gehausehalfte 23 
dargestellt ist. Dabei bildet der Dichtring 30 fUr das 
zugeordnete Ende der Innenwand 15' einen PreB- und 
Schiebesitz, wahrend das andere Ende der Innenwand 

55 15' zur axialen Lagesicherung mit der Gehausehalfte 23 
fest verbunden bzw. verschweiBt ist 

Zwischen der in Fig. 2 rechten Stirnseite des rechten 
Katalysatorkdrpers 8 und dem zugewandten Stirnende 
der Innenwand 15' sind wiederum Einlagen 29 aus ei- 

60 nem unter Hitzeeinwirkung verbrennenden bzw. sich 
aufldsenden Material angeordnet, so daB beim spateren 
Betrieb, d. h. bei der Abgaszerlegung bzw. -reinigung, 
ein hinreichender Abstand zwischen dem Katalysator- 
korper 8 und der Innenwand 15' verbleibt und keinerlei 

65 axiale Druckkrafte ubertragen werden konnen. Die ge- 
nannten Einlagen 29 werden auf der der Innenwand 15' 
zugewandten Seite durch die dem Katalysatorkorper 8 
zugewandte Flanke eines an der Innenwand 15' ange- 
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formten inneren Ringwulstes 24 bzw. durch einen nach 
radial innen umgeschlagenen Randbereich 31 in ihrer 
Lage gesichert 

Nach Anordnung der Innenwand 15' kann der der 
Gehausehalfte 23 zugeordnete Katalysatorkdrper 8 mit 
seiner Blahmatte 9 axial in die Gehausehalfte 23 einge- 
schoben werden. 

Sobald die Gehausehalften 22 und 23 mit den Innen- 
wanden 14' und 15' sowie den Katalysatorkorpern 8 
montiert worden sind, wird der Keramikring 10 mit sei- 
ner ihn ummantelnden Blahmatte 11 in eine der Gehau- 
sehalften 22 bzw. 23 axial eingeschoben, danach werden 
die Gehausehalften 22 und 23 axial zusammengesteckt, 
und zwar mit hinreichender axialer Anschubkraft, der- 
art, dafl sich die Stirnenden des Keramikringes 10 spalt- 
frei an die zugewandten Stirnseiten der Katalysatorkdr- 
per 8 anlegen und die voneinander abgewandten Stirn- 
seiten der Katalysatorkdrper 8 unter Einklemmung der 
ringfdrmigen Einlagen 29 gegen die zugewandten Stirn- 
enden der Innenwande 14' und 15' gedrangt werden. 
Sodann werden die Gehausehalften 22 und 23 langs der 
Umf angsnaht 6 miteinander verschweiBt 

Gegebenenfalls kann die in Fig. 2 dargestellte Aus- 
fiihrungsform auch in der Weise abgeandert werden, 
daB die Blahmatte 9 jedes Katalysatorkorpers 8 bis in 
den Abstandsraum zwischen den Innenwanden 14' bzw. 
15' und den Gehausehalften 22 und 23 hineinragt bzw. 
diesen Abstandsraum ausfiillL Eine derartige Anord- 
nung ahnelt der im rechten Teil der Fig. 2 dargestellten 
Ausfuhrungsform, es entfallt lediglich der Dichtring 30. 
Dariiber hinaus wird der Ringspalt zwischen der Innen- 
wand 15' und dem Katalysatorkdrper 8 zweckm&Qiger- 
weise durch eine hitzebestandige Gewebe- bzw. Draht- 
gestricklage zum Schutz der Blahmatte 9 gegenuber 
den Druckpulsationen der Abgase abgedichtet, wobei 
die genannte Gewebe- bzw. Drahtgestricklage benach- 
barte Bereiche des Katalysatorkorpers 8 sowie der In- 
nenwand 15' von auBen ummantelt. 

Bei dieser Ausfuhrungsform konnen der Katalysator- 
kdrper 8 sowie die zugeordnete Innenwand 15' (oder 
14')gemeinsam nach Ummantelung mit der Blahmatte 8 
axial in die Gehausehalfte 23 (oder 22) eingeschoben 
werden, wobei der axiale Abstand zwischen der Innen- 
wand 15' (oder 14') und den benachbarten Katalysator- 
kdrper 8 wiederum durch die zuvor angeordneten ring- 
formigen Einlagen 29 gesichert wird. 

Bei den in den Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfiih- 
rungsformen wurde davon ausgegangen, daB das Rohr- 
stiick 5 bzw. die Gehausehalfte 23 an ihrem dem Rohr- 
stuck 4 bzw. der Gehausehalfte 22 zugewandten Ende 
etwas aufgeweitet sind, derart, daB sich das zugewandte 
Ende des Rohrstuckes 4 bzw. der Gehausehalfte 22 in 
den aufgeweiteten Bereich einschieben laBt. 

Statt dessen ist es auch mdglich, die einander zuge- 
wandten Enden der Rohrstucke 4 und 5 bzw. der Ge- 
hausehalften 22 und 23 mit gleichem Querschnitt auszu- 
bilden und eine zwischen den Rohrstucken 3 und 4 bzw. 
den Gehausehalften 22 und 23 verbleibende Fuge durch 
einen das Gehause I auBen ummantelnden Blechstrei- 
fen abzuschlieBen, der an Umfangsnahten mit den Rohr- 
stucken 3 und 4 bzw. den Gehausehalften 22 und 23 
verschweifit wird. 

Im ubrigen konnen sowohl die Rohrstucke 4 bzw. 5 
als auch die Gehausehalften 22 und 23 mit grdBerer 
axialer Lange bemessen sein, derart, daB sich jeweils 
zwei Katalysatorkdrper 8 axial hintereinander einschie- 
ben lassen, wobei zwischen diesen Katalysatorkorpern 8 
wiederum zweckmaQigerweise ein Keramikring 10 zwi- 



schengeschahet ist, urn zwischen aufeinanderfolgenden 
Katalysatorkorpern 8 einen als Mischzone fur die Abga- 
se wirkenden Abstandsraum zu bilden. 
Gegebenenfalls kann zwischen den Rohrstucken 4 

5 und 5 ein weiteres Rohrstuck, welches einen Katalysa- 
torkdrper 8 in prinzipiell gleicher Weise wie die beiden 
anderen Rohrstucke 4 und 5 umschlieBt, zwischenge- 
schaltet sein. In entsprechender Weise kann zwischen 
den Gehausehalften 22 und 23 ein einen weiteren Kata- 

io lysatorkdrper 8 ummantelnder Gehauseabschnitt ange- 
ordnet sein. 

Bei alien diesen Ausfiihrungsformen kann die axiale 
Gehauselange immer exakt der axialen Lange der auf- 
einanderfolgenden Katalysatorkdrper 8 sowie der gege- 

15 benenfalls zwischengeschalteten Keramikringe 10 an- 
gepaBt werden, indem die das Gehause 1 bildenden 
Rohrstucke bzw. Gehauseabschnitte mit hinreichender 
axialer Anschubkraft gegeneinander- bzw. zusammen- 
gehaiten werden, wahrend die Rohrstucke bzw. Gehau- 

20 seabschnitte miteinander verbunden werden. 

Insbesondere die in Fig. 1 dargestellte Bauart zeich- 
net sich dadurch aus, daB zur Anpassung an Abgassyste- 
me unterschiedlicher Verbrennungsmotoren eine Her- 
stellung von Gehausen 1 mit unterschiedlichen Abmes- 

25 sungen Fur unterschiedlich bemessene Katalysatorkdr- 
per 8 und unterschiedliche Abstandsringe 10 leicht mdg- 
lich ist Im wesentlichen muB dabei fur die Gehauseferti- 
gung nur von entsprechend unterschiedlich bemessenen 
Rohren ausgegangen werden. 

30 Im jedem Falle ist eine Anderung der axialen Abmes- 
sungen des Gehauses besonders leicht mdglich. 

Patentanspruche 
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1. Vorrichtung zur katalytischen Reinigung bzw. 
Zerlegung von heiQen Abgasen, insbesondere eines 
Verbrennungsmotors, mit einem im Abgasstrom 
angeordneten bzw. anbringbaren rohrahnlichen 
Gehause sowie zumindest einem darin unterge- 
brachten katalytisch wirksamen bzw. mit kataly- 
tisch wirksamem Material beschichteten gasdurch- 
lassigen Kdrper (Katalysatorkdrper), welcher im 
Gehause mittels einer den Kdrper ringfdrmig um- 
mantelnden nachgiebigen Matte gehaltert ist, die 
eine ringfdrmige Abstandszone zwischen der Wan- 
dung des Gehauses und dem Katalysatorkdrper ab- 
dichtet, dadurch gekennzeichnet, daB das Gehau- 
se (1) aus zumindest zwei axial zusammengesteck- 
ten rohrahnlichen Gehauseabschnitten (4, 5; 22, 23) 
aufgebaut ist, in die sich der bzw. die Katalysator- 
kdrper (8) mit der zugehdrigen Matte (9) axial ein- 
schieben lassen, daB die Matte (9) zumindest inner- 
halb eines den zugehdrigen Katalysatorkdrper (8) 
ringfdrmig umfassenden Bereiches als aus einem 
unter Hitze irreversibel aufquellenden Material be- 
stehende Blahmatte ausgebildet ist, und daB im Ge- 
hause (1) an den Stirnseiten des Katalysatorkorpers 
(8) bzw. an den in Strdmungsrichtung des Abgases 
vordersten und hintersten Stirnseiten der aufeinan- 
derfolgenden Katalysatorkdrper (8) Anschlage (7, 
25) angeordnet sind, welche die genannten Stirnsei- 
ten radial uberiappen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB axial zwischen die Anschlage (7, 25) 
und die jeweils zugewandte Stirnseite des benach- 
barten Katalysatorkorpers (8) — als Montagehilfe 
— unter Hitzeeinwirkung: abbrennende bzw. sich 
aufldsende Abstandselemente (13, 29) eingelegt 
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sind. 

3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB ais Anschlag jeweils 
eine Ringflache (7, 25) angeordnet ist 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, 5 
dadurch gekennzeichnet, daB die Anschlage jeweils 
von der Flanke einer Sicke bzw. eines Wulstes im 
Gehause (1) bzw. in einem Gehauseteil (14', 15') 
gebildet werden. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, 10 
dadurch gekennzeichnet, daB als Abstandselemen- 

te ringscheibenformige Einlagen (13, 29) angeord- 
net sind, z. B. aus abbrennbarem bzw. sich bei Hitze 
aufldsendem KeramikmateriaL 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 15 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen in Stro- 
mungsrichtung des Abgases aufeinanderfolgenden 
Katalysatorkdrpern (8) jeweils ein Abstandsraum 
als Mischzone fur die Abgase verbleibt 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 20 
zeichnet, daB zwischen den einander zugewandten 
Stimseiten der Katalysatorkorper (8) als Abstands- 
halter ein Ringteil (10) angeordnet ist, welches im 
Gehause (1) mittels einer nachgiebigen Matte (11) 
gehaltert ist 25 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der bzw. die Kataly- 
satorkorper (8) sowie das Ringteil (10) im wesentli- 
chen auf ihrer gesamten axiaien Lange mittels 
Blahmatten ummantelt bzw. festgehalten sind 30 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB von Blahmatten (9, 
11) ausgefulite Ringraume zwischen dem Katalysa- 
torkorper (8) bzw. den Katalysatorkdrpern bzw. 
dem Ringteil und dem GehSuse (1) durch Dichtrin- 35 
ge aus Drahtgestrick (12, 27, 28) abgedichtet sind. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Gehauseabschnit- 
te als RohrstUcke (4, 5) ausgebildet sind. 

1 L Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 40 
dadurch gekennzeichnet, daB die Gehauseabschnit- 
te (22, 23) aus Schalenteilen zusammengesetzt sind. 
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